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Ar en liten flexibel hardverkstad i Goteborg med stora méjligheter. Vi har lang
erfarenhet av hardning. Verkstaden startades 1916 som en del av Goétaverkens varv.
De senaste aren har vi gjort stora investeringar i ugnar och stérre kapacitet.

Idag har vi fyra stora moderna ugnar fér vakuumhardning, satthardning,

karbonitrering, seghédrdning, nitrerhardning, skyddad glédgning och
avspanningsglédgning.

LEDIG KAPACITET

Var senaste investering ar en vakuumugn med innermatten 900x900x1500, detta ar
en av Sveriges storsta vakuumugnar och den ger oss stor kapacitet pa
vakuumhardning av verktygsstal, seghdrdning i vakuum och glédgning i vakuum.

Vi har tre ugnar for nitrerhardning. Den stdrsta har matten @ 1500 x 2700 (djup) mm.
Niterhardning ar nagot vi har specialiserat oss pa, var kapacitet ar kanske Sveriges storsta

Var stora ugn for avspanningsgléodgning har matten 2500 x 2500 x 1500 (h6jd) mm.
| denna ugn utfor vi avspanningsglodgning av bl.a. svetsade konstruktioner.

Vi har aven ett antal mindre ugnar for att snabbt kunna ga emellan med bradskande arbeten.

Flamhardning ar en hardmetod som.goér det mojligt att harda bara en del av en detalj,
tex. kugghjul, travershjul m.m. Vi har lang erfarenhet av flamhardning.
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Vi har utdkat var kapacitet Fordelar med nitrering:
pa Nitrerhardning God dimensionsbestandighet vid hardningen genom
Ugn 1 @ 1500 x 2700 att nitreringen utfors vid lag temperatur ca 510°C-
Ugn 2 g 1000 x 1450 530°C
Ugn 3 ¢ 730 x 1000 ch'j__g y_thérdhet och slitstyrka samt minskad risk for
4 skarning.

Bgn Q40 308(:)0)( 2280 Forbattrad korrosionsbestandighet

gn 5 540x 800 x Okad anlépningsbestandighet och varmhardhet.
Ugn 6 740 x 800 x 870 Okad utmattningshalifasthet och lag anvisningskans-
lighet vid utmattning.

Vi ombesorjer aven nitrerhardning . e . . - .
R arueer sl Operationsfoljd vid nitrerhardning:

Max matt: -Grovbearbetning
@ 1000 x 10 800 mm -Avspanningsglodgning

-Fardigbearbetning
2 B0 T IE0 it -Nitrerhardning

2 4200 x 6 000 mm -Eventuella polering eller slipning

Nedan féljer en sammanstallning éver de hard- och varmebehandlingsmetoder som vi utfor:

Hardning, Seghéardning, Satthardning, Karbonitrering, Nitrerhardning,
Vakuumhardning, Vakuumglédgning, Normalisering, Avspanningsglodgning,
Mjukglodgning, Flamhardning, Slackglodgning, Fjaderhardning och Blastring
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